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Bezeichnung:

DIN
906, 908, 909, 910, 7604
Verschlussschrauben nach DIN

HN 8-WD
VS mit Innen-6kt
und integriertem Formdichtring

HN 10-WD
VS mit Aussen-6kt
und integriertem Formdichtring

HN 8-UN-OR
VS mit UNF-Gewinde
und montiertem O-Ring

HN 8-OR
VS mit Innen-6kt
und montiertem O-Ring

HN P

VS mit Innen-6kt und integriertem O-Ring
speziell fir die Pneumatik

HN LG-OR

EntlUftungsventile

HN OSG

Olschaugléaser mit/ohne Reflektor
auf Wahl: ATEX-konforme Ausfuhrung

ZEICHNUNG

Kurzdrehteile @ 5 - 65 mm

Eigenschaften:

Gewinde metrisch/zéllig
DIN 906 auch zylindrisch
aus 11SMnPb30, blank+beschichtet

fur Gegensttick nach DIN 3852

mit Innen-6kt und Bund

Gewinde metrisch/zéllig

mit integriertem Formdichtring DIN 3869
aus 11SMnPb30, Beschichtung Cr-6-frei

mit AuBen-6kt und Bund
Gewinde metrisch/zollig
mit integriertem Formdichtring DIN 3869
aus 11SMnPb30, Beschichtung Cr-6-frei

nach SAEJ514 (ISO 11926-4)

mit Innen-6kt und Bund
UN-/UNF-Gewinde

mit montiertem O-Ring 3771

aus 11SMnPb30, Beschichtung Cr-6-frei

fUr Einschraubldcher nach ISO 6149-2
mit Innen-6kt und Bund

Gewinde metrisch

mit montiertem O-Ring 3771

aus 11SMnPb30, Beschichtung Cr-6-frei

fir Anschlussmaf 16030

mit Innen-6kt und Bund

Gewinde metrisch, ab M 3x1

mit montiertem O-Ring 3771

aus 11SMnPb30, Beschichtung Cr-6-frei

0,15 - 0,2 bar Offnungsdruck

Gewinde metrisch/zollig

mit integriertem Formdichtring DIN 3869
aus Messing; Sonderldsungen in 1.4305
Sonderzubehdr: Transportdichtung,
Schmutzkappe

mit integriertem NBR-Formring
Gewinde metrisch/zollig
aus 11SMnPb30, Beschichtung Cr-6-frei

Fertigung nach Kundenvorgaben

u.a. Dusen, Stutzen, Stopfen, Dorne,
Olschauglaser inkl. z.B. Dichtring, Magnet,
Peilstab, Bohrung, Ansatz
Zusatzbehandlung: Nano, A3L, Zink-Nickel,
Phosphat, Tuflok, Precote, Harten, u.a.
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Standard-Maschinenbau

Einsatz:

bis zu 400 bar Druck u. 200° C Temperatur
Mobilhydraulik, Antriebstechnik, Getriebe-
bau

bis zu 200° C Temperatur
Maschinen-, Getriebe-, Motorenbau

bis zu 630 bar Druck u 200° C Temperatur
Hydraulik

bis zu 630 bar Druck u. 200° C Temperatur
Hydraulik

bis zu 16 bar Druck u. 120° C Temperatur
Pneumatik-Komponenten
Eigenentwicklung!

0,15-0,25 bar Druck u. 120° C Temperatur
Elektrogetriebemotoren
Eigenentwicklung!

Volimetall-AusfUhrung, robuste Konstruktion
Maschinenbau
Eigenentwicklung!

Maschinen-, Getriebe-, Motorenbau-,
Hydraulik-, Pneumatik-, Elektroindustrie
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